


¬ 1986 „Ó‰Û Œ¿Œ ́ —ÛÏÒÍÓÂ ÕœŒ ËÏ. Ã.¬. ‘ÛÌ-
ÁÂª ÓÒ‚ÓËÎÓ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó ÔÂ‚˚ı ÏÓ‰ÂÎÂÈ ‡‚ÚÓÏÓ-
·ËÎ¸Ì˚ı „‡ÁÓÌ‡ÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚ı ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı ÒÚ‡ÌˆËÈ
‚ ·ÎÓ˜ÌÓ-ÍÓÌÚÂÈÌÂÌÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË ‰Îˇ Á‡Ô‡‚ÍË „‡-
ÁÓ·‡ÎÎÓÌÌ˚ı ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎÂÈ ÒÊ‡Ú˚Ï ÔËÓ‰Ì˚Ï „‡ÁÓÏ.
ŒÔ˚ÚÌ˚È Ó·‡ÁÂˆ ¿√Õ — ¡ »-250 Ò ÚÂÏˇ ÍÓÏÔÂÒ-
ÒÓ‡ÏË ·˚Î ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌ Ì‡ ¬˚ÒÚ‡‚ÍÂ ‰ÓÒÚËÊÂÌËÈ Ì‡-
Ó‰ÌÓ„Ó ıÓÁˇÈÒÚ‚‡ ‚ ÃÓÒÍ‚Â, „‰Â ·˚Î Û‰ÓÒÚÓÂÌ ÁÓÎÓ-
ÚÓÈ ÏÂ‰‡ÎË.

— 1987 „. Ì‡˜‡ÎÓÒ¸ ÒÂËÈÌÓÂ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ ˝ÚËı
ÒÚ‡ÌˆËÈ Ë Í 1990 „. ÔÓÒÚ‡‚ÎÂÌÓ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡Ï 30 ¯Ú.

œ‡‡ÎÎÂÎ¸ÌÓ Ò ‚˚ÔÛÒÍÓÏ ÔÂ‚ÓÈ ÏÓ‰ÂÎË ¿√Õ —
‚ 1989 „. Ì‡ ÔÓÚÓÍ ·˚Î‡ ÔÓÒÚ‡‚ÎÂÌ‡ ÏÓ‰ÂÌËÁËÓ‚‡Ì-
Ì‡ˇ ÚÂıÍÓÏÔÂÒÒÓÌ‡ˇ ¿√Õ — Ã¡ »-250 ‚ ÏÓ‰ÛÎ¸-
ÌÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË Ò ÛÎÛ˜¯ÂÌÌ˚ÏË ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÏË Ë ˝ÍÒ-
ÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚ÏË ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎˇÏË.

  1994 „. ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÒÚ‡ÌˆËÈ ˝ÚÓÈ ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË,
ÔÓÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚ı ‚ ‡ÁÌ˚Â Â„ËÓÌ˚ —Õ√, ‰ÓÒÚË„ÎÓ 110 ¯Ú.

¬ÒÂ„Ó ‚ ‡ÏÍ‡ı ÔÎ‡Ì‡ ÓÒ‚ÓÂÌËˇ ‚˚ÔÛÒÍ‡ Ó·˙Â‰Ë-
ÌÂÌËÂÏ Ô‡‡ÏÂÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ˇ‰‡ ¿√Õ — ·˚ÎÓ ÒÓÁ‰‡ÌÓ
‰Â‚ˇÚ¸ ÚËÔÓ‚ Ë ‰‚‡‰ˆ‡Ú¸ ‰‚Â ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËË ÒÚ‡ÌˆËÈ,
‚ ÚÓÏ ˜ËÒÎÂ Ó‰ÌÓÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ¿√Õ — ¡ »-40/25-1
(Ï‡ÎÓ„‡·‡ËÚÌ˚Â), ¿√Õ — Ã¡ »-125/25-1 (‰Îˇ ¿-
„ÂÌÚËÌ˚), ¿√Õ — ¡ »-50/2,5...7,5/25 (Ï‡„ËÒÚ‡Î¸-

Ì˚Â), ¿√Õ — Ã¡ » 0,05...1,7/125...350/25-1 (ÏÛÌË-
ˆËÔ‡Î¸Ì˚Â) Ë ‰‚ÛıÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ¿√Õ — ¡ »-75/25-2
(Ï‡ÎÓ„‡·‡ËÚÌ˚Â), ¿√Õ — Ã¡ »-125/25-2 Ë ¿√Õ —
Ã¡ » 0,05...1,7/250...700/25-2 (ÏÛÌËˆËÔ‡Î¸Ì˚Â).

¡ÎÓÍË Ë ÏÓ‰ÛÎË ÒÚ‡ÌˆËÈ ËÁ„ÓÚ‡‚ÎË‚‡˛ÚÒˇ ÔÓÎÌÓÈ
Á‡‚Ó‰ÒÍÓÈ „ÓÚÓ‚ÌÓÒÚË, ˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸ Ëı
·˚ÒÚ˚È ÏÓÌÚ‡Ê Ë ÔÛÒÍ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆË˛.

Í‡Ú‡ÎÓ„  ÔÓ‰ÛÍˆËË

2
ИСТОРИЯ СОЗДАНИЯ АВТОМОБИЛЬНЫХ
ГАЗОНАПОЛНИТЕЛЬНЫХ КОМПРЕССОРНЫХ СТАНЦИЙ

Испытания 
АГНКС МБКИ-125/25-1 для Аргентины, 1994 год

Первая АГНКС БКИ-250 
на блоке испытательных стендов, 1987 год

Модернизированная
АГНКС МБКИ-250, г. Шостка, 1989 год

Испытания малогабаритной 
АГНКС БКИ-40/25-1 для России, 2000 год



“ÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏ˚ı
Ó·˙Â‰ËÌÂÌËÂÏ ÒÚ‡ÌˆËÈ ‡ÒÒ˜ËÚ‡ÌÓ ‰Îˇ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ-
‚‡ÌËˇ „‡Á‡ Í‡Í ËÁ „ÓÓ‰ÒÍËı „‡ÁÓ‚˚ı ÒÂÚÂÈ, Ú‡Í Ë
Ï‡„ËÒÚ‡Î¸Ì˚ı ÚÛ·ÓÔÓ‚Ó‰Ó‚. ƒÎˇ Û‰‡ÎÂÌËˇ Í‡-
ÔÂÎ¸ÌÓ„Ó Ï‡ÒÎ‡ Ë ‚Î‡„Ë ÔËÏÂÌˇ˛ÚÒˇ ‚˚ÒÓÍÓ˝ÙÙÂ-
ÍÚË‚Ì˚Â ‚Î‡„ÓÏ‡ÒÎÓÓÚ‰ÂÎËÚÂÎË Ë „ÎÛ·ÓÍ‡ˇ ‡‰ÒÓ·-
ˆËÓÌÌ‡ˇ ÓÒÛ¯Í‡.  ÓÌÚÓÎ¸ Á‡ ‡·ÓÚÓÈ ÒÚ‡ÌˆËË
ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎˇÂÚÒˇ Ì‡‰ÂÊÌÓÈ ÒËÒÚÂÏÓÈ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜Â-
ÒÍÓ„Ó ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ.

ƒÓ ÒÂÂ‰ËÌ˚ 90-ı „Ó‰Ó‚ ÔÓ¯ÌÂ‚˚Â ÍÓÏÔÂÒÒÓ-
˚ ‚˚ÔÓÎÌˇÎËÒ¸ Ì‡ ÓÔÔÓÁËÚÌÓÈ ·‡ÁÂ Ã2,5 Ò ÔÓ¯ÌÂ-
‚˚Ï ÛÒËÎËÂÏ 2,5 ÚÓÌÌ˚. ¬ÔÓÒÎÂ‰ÒÚ‚ËË ‚ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËË
·˚Î‡ ‚ÌÂ‰ÂÌ‡ ÛÍÓÓ˜ÂÌÌ‡ˇ ·‡Á‡ Ã2,5” (ÔÓ Ò‡‚ÌÂ-
ÌË˛ Ò Ã2,5 ÒÌËÊÂÌËÂ ÏÂÚ‡ÎÎÓÂÏÍÓÒÚË 35 %) ÒÓ·ÒÚ-
‚ÂÌÌÓÈ ‡Á‡·ÓÚÍË. Õ‡ ‰‡ÌÌÓÈ ÛÍÓÓ˜ÂÌÌÓÈ ·‡ÁÂ ‡Á-
‡·ÓÚ‡Ì‡, ËÒÔ˚Ú‡Ì‡ Ë ‚ÌÂ‰ÂÌ‡ ÒÂËˇ ÍÓÏÔÂÒÒÓÓ‚
‰Îˇ ‡ÁÎË˜Ì˚ı ‰‡‚ÎÂÌËÈ ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËˇ: ÓÚ 0,5 Í„Ò/ÒÏ2

‰Ó 17 Í„Ò/ÒÏ2 (ËÁ·.), Ò ÍÓÌÂ˜Ì˚Ï ‰‡‚ÎÂÌËÂÏ 250 Í„Ò/ÒÏ2

Ë ÌÓÏËÌ‡Î¸ÌÓÈ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸˛ ÓÚ 480 ÌÏ3/˜‡Ò
‰Ó 1200 ÌÏ3/˜‡Ò.

¬˚ÒÓÍÓ˝ÙÙÂÍÚË‚Ì˚Â ‚ÓÁ‰Û¯Ì˚Â ÓıÎ‡‰ËÚÂÎË ÏÂÊ-
ÒÚÛÔÂÌ˜‡ÚÓ„Ó „‡Á‡ Ò Â„ÛÎËÓ‚ÍÓÈ ÓıÎ‡Ê‰‡˛˘Â„Ó ÔÓ-
ÚÓÍ‡, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ì‡ÎË˜ËÂ ‚ ÔÓ‚ÂÚË‚‡ÂÏÓÏ Ë ÓÚ‡ÔÎË‚‡-
ÂÏÓÏ ÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓÏ ÓÚ‰ÂÎÂÌËË Ò‚Ó·Ó‰Ì˚ı ÔÓıÓ‰Ó‚
Ë ÁÓÌ Ó·ÒÎÛÊË‚‡ÌËˇ ÔÓÁ‚ÓÎˇ˛Ú ÔËÏÂÌˇÚ¸ ÒÚ‡ÌˆËË ‚
‡ÁÌ˚ı ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ÁÓÌ‡ı.

¬ÒÂ ‚˚ÔÛ˘ÂÌÌ˚Â ‰Ó 2005 „. ¿√Õ — ÛÒÔÂ¯ÌÓ ˝ÍÒ-
ÔÎÛ‡ÚËÛ˛ÚÒˇ ‚ ”Í‡ËÌÂ, –ÓÒÒËË, “ÛÍÏÂÌËË, ¡ÓÎ„‡-
ËË, √ÛÁËË,  ‡Á‡ıÒÚ‡ÌÂ, ”Á·ÂÍËÒÚ‡ÌÂ, ¿„ÂÌÚËÌÂ Ë
‰Û„Ëı ÒÚ‡Ì‡ı.

 ‡˜ÂÒÚ‚Ó ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ, ÔÓÒÚ‡‚Îˇ-
ÂÏÓ„Ó Á‡Í‡Á˜ËÍ‡Ï, ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡ÂÚÒˇ Ì‡ ‚˚ÒÓÍÓÏ ÛÓ‚ÌÂ
Â˘Â Ë ·Î‡„Ó‰‡ˇ ÚÓÏÛ, ˜ÚÓ Í‡Ê‰‡ˇ ¿√Õ — ÔÓıÓ‰ËÚ Ì‡-
ÚÛÌ˚Â ËÒÔ˚Ú‡ÌËˇ Ì‡ ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚ı ÒÚÂÌ‰‡ı Ó·˙Â‰ËÌÂÌËˇ.

‡‚ÚÓÏÓ·ËÎ¸Ì˚Â „‡ÁÓÌ‡ÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ÒÚ‡ÌˆËË
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АГНКС МБКИ-125/25-2, г. Рязань, 2003 годАГНКС МБКИ-125/25-2, г. Тбилиси, 2000 год

АГНКС МБКИ-125/25-2, г. Чернигов, 2002 год АГНКС МБКИ-125/25-2, г. Новомосковск, 2005 год



Í‡Ú‡ÎÓ„  ÔÓ‰ÛÍˆËË

4 НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ АГНКС

Наименование
Однокомпрессорные АГНКС МБКИ Двухкомпрессорные АГНКС МБКИ

0,05−0,3/125/25−1 0,3−0,6/150/25−1 0,6−1,2/200/25−1 1,2−1,7/350/25−1 0,05−0,3/250/25−2 0,3−0,6/300/25−2 0,6−1,2/400/25−2 1,2−1,7/700/25−2

–‡·Ó˜ÂÂ ÚÂÎÓ œËÓ‰Ì˚È „‡Á Ì‡ ‚ıÓ‰Â ÔÓ √Œ—“ 5542, Ì‡ ‚˚ıÓ‰Â ÔÓ √Œ—“ 27577
 ÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÍÓÏÔÂÒÒÓÓ‚, ¯Ú. 1 2
ƒË‡Ô‡ÁÓÌ ‰‡‚ÎÂÌËˇ „‡Á‡ Ì‡ ‚ıÓ‰Â ‚ ÒÚ‡ÌˆË˛, Ãœ‡ 0,05º0,3 0,3º0,6 0,6º1,2 1,2º1,7 0,05º0,3 0,3º0,6 0,6º1,2 1,2º1,7
ÕÓÏËÌ‡Î¸ÌÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËˇ, Ãœ‡ 0,18 0,5 1,0 1,5 0,18 0,5 1,0 1,5
ƒ‡‚ÎÂÌËÂ „‡Á‡ ÔÓÒÎÂ ÒÊ‡ÚËˇ, Ãœ‡, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 25 25
œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÒÚ‡ÌˆËË ÔÓ ÓÚÔÛÒÍ‡ÂÏÓÏÛ „‡ÁÛ
(ÔË‚Â‰ÂÌÌ‡ˇ Í ÌÓÏ‡Î¸Ì˚Ï ÛÒÎÓ‚ËˇÏ) 5001 6001 8501 12001 10001 12001 17001 24001

ÔË ÌÓÏËÌ‡Î¸ÌÓÏ ‰‡‚ÎÂÌËË ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËˇ, Ï3/˜
 ÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÛÒÎÓ‚Ì˚ı Á‡Ô‡‚ÓÍ ‚ ÒÛÚÍË, ¯Ú 1252 1502 2002 3502 2502 3002 4002 7002

ÃÓ˘ÌÓÒÚ¸ ÔË‚Ó‰ÌÓ„Ó ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎˇ, Í¬Ú 132 160 200 132 160 200

“ËÔ ÓÒÛ¯ÍË ‰ÎËÌÌÓˆËÍÎÓ‚‡ˇ, ÔÓ ÌËÁÍÓÏÛ ‰‡‚ÎÂÌË˛ ÍÓÓÚÍÓˆËÍÎÓ‚‡ˇ, ÔÓ ‚˚ÒÓÍÓÏÛ ‰‡‚ÎÂÌË˛
Ò Ì‡„Â‚ÌÓÈ Â„ÂÌÂ‡ˆËÂÈ Ò ·ÂÁÌ‡„Â‚ÌÓÈ Â„ÂÌÂ‡ˆËÂÈ

¬Î‡„ÓÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ „‡Á‡ ÔÓÒÎÂ ÓÒÛ¯ÍË, „/ÌÏ3 0,009 0,009
—ÛÏÏ‡Ì‡ˇ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌ‡ˇ ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸
ÔÓÚÂ·ËÚÂÎÂÈ ˝ÎÂÍÚÓ˝ÌÂ„ËË, Í¬Ú, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 162 190 260 324 380 460

√‡·‡ËÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚ ·ÎÓÍ‡ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó
(ÔÓ ÍÓÌÚÂÈÌÂÛ ‚ ÒÓ·‡ÌÌÓÏ ‚Ë‰Â), ÏÏ

‰ÎËÌ‡ 6260 11050
¯ËËÌ‡ 5190 5190
‚˚ÒÓÚ‡ 3700 3700

Ã‡ÒÒ‡ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓ„Ó ÍÓÏÔÎÂÍÚ‡ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ
‚ Ó·˙ÂÏÂ ÔÓÒÚ‡‚ÍË, Í„, ÌÂ ·ÓÎÂÂ 36000 46800

œËÏÂ˜‡ÌËˇ: 1. œÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÒÚ‡ÌˆËË ÔÓ ÓÚÔÛÒÍ‡ÂÏÓÏÛ „‡ÁÛ ‰‡Ì‡ Ò Û˜ÂÚÓÏ ÓÚ·Ó‡ „‡Á‡ Ì‡ Â„ÂÌÂ‡ˆË˛ ‡‰ÒÓ·ÂÌÚ‡ ÒËÒÚÂÏ˚ ÓÒÛ¯ÍË (ÌÂ ·ÓÎÂÂ 10%
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË ÍÓÏÔÂÒÒÓÓ‚);

2. œË ‡Ò˜ÂÚ‡ı Á‡ Â‰ËÌË˜Ì˚È Ó·˙ÂÏ Á‡Ô‡‚ÍË ÔËÌˇÚÓ 60 ÌÏ3.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

¬ 2005 „. Œ¿Œ ´—ÛÏÒÍÓÂ ÕœŒ ËÏ. Ã.¬. ‘ÛÌÁÂª
ÔËÒÚÛÔËÎÓ Í ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌË˛ ÌÓ‚Ó„Ó ÔÓÍÓÎÂÌËˇ Ó‰ÌÓ-
ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı ¿√Õ — Ì‡ 125, 150, 200, 350 Ë
‰‚ÛıÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı ¿√Õ — Ì‡ 250, 300, 400 Ë 700
Á‡Ô‡‚ÓÍ ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎÂÈ ‚ ÒÛÚÍË.

Œ¿Œ ´—ÛÏÒÍÓÂ ÕœŒ ËÏ. Ã.¬. ‘ÛÌÁÂª ËÏÂÂÚ ÎË-
ˆÂÌÁËË √ÓÒÚÂıÌ‡‰ÁÓ‡ –ÓÒÒËË Ì‡ ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËÂ,
ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Ó Ë ÏÓÌÚ‡Ê ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡-
ÌËˇ ÌÓ‚˚ı ¿√Õ —. œÓËÁ‚Ó‰ËÏ˚Â ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ÛÒ-
Ú‡ÌÓ‚ÍË ÒÂÚËÙËˆËÓ‚‡Ì˚ Ì‡ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËÂ ÚÂ·Ó‚‡-
ÌËˇÏ ‰ÂÈÒÚ‚Û˛˘Ëı ‚ –ÓÒÒËË Ë ”Í‡ËÌÂ Ô‡‚ËÎ ·ÂÁÓ-
Ô‡ÒÌÓÒÚË.

ŒÚÎË˜ËÚÂÎ¸Ì˚ÏË ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚˇÏË ‰‡ÌÌÓÈ
ÒÂËË ¿√Õ — ˇ‚Îˇ˛ÚÒˇ:

● Ì‡‰ÂÊÌ˚È ·˚ÒÚÓıÓ‰Ì˚È ÓÔÔÓÁËÚÌ˚È ÍÓÏÔÂÒ-
ÒÓ Ì‡ Û‡‚ÌÓ‚Â¯ÂÌÌÓÈ ·‡ÁÂ Ã2,5”;

● ÛÒÓ‚Â¯ÂÌÒÚ‚Ó‚‡ÌÌ˚Â ÒËÒÚÂÏ˚ ÓÒÛ¯ÍË „‡Á‡:
‰ÎËÌÌÓˆËÍÎÓ‚‡ˇ ÔÓ ÌËÁÍÓÏÛ ‰‡‚ÎÂÌË˛ ó ‰Îˇ Ó‰ÌÓ-
ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı Ë ÍÓÓÚÍÓˆËÍÎÓ‚‡ˇ ÔÓ ‚˚ÒÓÍÓÏÛ ‰‡‚-
ÎÂÌË˛, ˝ÌÂ„ÓÒ·ÂÂ„‡˛˘‡ˇ ó ‰Îˇ ‰‚ÛıÍÓÏÔÂÒÒÓ-
Ì˚ı ¿√Õ —;

● ÒËÒÚÂÏ‡ ÔÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËˇ ‚ÓÁ‚‡Ú‡ „‡Á‡ ÔË
ÓÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ı ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡;

● ‚˚ÒÓÍ‡ˇ ÂÏÓÌÚÌÓÔË„Ó‰ÌÓÒÚ¸ ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡,
Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌÌ‡ˇ ÛÌËÙËÍ‡ˆËÂÈ ˆËÎËÌ‰Ó-ÔÓ¯ÌÂ‚˚ı
„ÛÔÔ 1 Ë 2 ÒÚÛÔÂÌÂÈ;

● ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡ˇ ÒËÒÚÂÏ‡ ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËˇ ‰‡‚ÎÂ-
ÌËˇ Ì‡„ÌÂÚ‡ÌËˇ 1 ÒÚÛÔÂÌË ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡;

● ´Ïˇ„ÍËÈª ÔÛÒÍ ˝ÎÂÍÚÓÔË‚Ó‰‡ ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡;
● ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚È ‰ËÁ‡ÈÌ ÒÚ‡ÌˆËË;
● ‚˚ÒÓÍËÈ ÛÓ‚ÂÌ¸ ‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁ‡ˆËË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜Â-

ÒÍËı ÔÓˆÂÒÒÓ‚.

Двухкомпрессорная
АГНКС МБКИ на блоке испытательных стендов

Первый образец однокомпрессорной станции,
построенной «под ключ»
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“ÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ‰Îˇ Ó‰ÌÓ- Ë ‰‚Ûı-
ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı ¿√Õ —, ‚˚ÔÓÎÌÂÌÌÓÂ ‚ ÏÓ‰ÛÎ¸ÌÓÏ
·ÎÓ˜ÌÓ-ÍÓÌÚÂÈÌÂÌÓÏ ËÒÔÓÎÌÂÌËË, ‡·ÓÚÓÒÔÓÒÓ·ÌÓ ‚
ÍÎËÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ÁÓÌ‡ı Ò ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÓÈ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ
ÒÂ‰˚ ÓÚ ÏËÌÛÒ 50 Ó— ‰Ó ÔÎ˛Ò 45 Ó—, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‚ ‡-
ÈÓÌ‡ı, ÔÓ‰‚ÂÊÂÌÌ˚ı ÒÂÈÒÏË˜ÂÒÍËÏ ÍÓÎÂ·‡ÌËˇÏ ‰Ó
6 ·‡ÎÎÓ‚ ÔÓ 12-·‡Î¸ÌÓÈ ¯Í‡ÎÂ.

“ÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ ¿√Õ — ÔÓÒÚ‡‚Îˇ-
ÂÚÒˇ ÓÚ‰ÂÎ¸Ì˚ÏË ÏÓ‰ÛÎˇÏË Ë ·ÎÓÍ‡ÏË ÔÓÎÌÓÈ Á‡‚Ó‰-
ÒÍÓÈ „ÓÚÓ‚ÌÓÒÚË.

œÂÂ‰ ÓÚ„ÛÁÍÓÈ Á‡Í‡Á˜ËÍÛ ÔÓÒÚ‡‚ÎˇÂÏÓÂ ËÁ‰ÂÎËÂ
ÔÓıÓ‰ËÚ ÔËÂÏÓ-Ò‰‡ÚÓ˜Ì˚Â ËÒÔ˚Ú‡ÌËˇ Ì‡ ÔËÓ‰ÌÓÏ
„‡ÁÂ ÔË ‡·Ó˜Ëı ÛÒÎÓ‚Ëˇı.

ƒÎˇ ÙÓÏËÓ‚‡ÌËˇ Á‡ÏÍÌÛÚÓÈ ÚÂıÌÓÎÓ-
„Ë˜ÂÒÍÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚ ‚ ÍÓÏÔÎÂÍÚ ÔÓÒÚ‡‚ÍË ¿√Õ —
‚ıÓ‰ˇÚ:

● ·ÎÓÍ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ Ò ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ÏË ÛÒÚ‡-
ÌÓ‚Í‡ÏË Ë ÒËÒÚÂÏÓÈ ÓÒÛ¯ÍË;

● ·ÎÓÍ ‚ıÓ‰Ì˚ı Í‡ÌÓ‚;
● ‡Ò¯ËËÚÂÎ¸Ì˚Â ÂÏÍÓÒÚË;
● ·ÎÓÍ ‡ÍÍÛÏÛÎˇÚÓÓ‚ „‡Á‡;
● ‰ÂÌ‡ÊÌ‡ˇ ÂÏÍÓÒÚ¸;

● ÏÂÊ·ÎÓ˜Ì‡ˇ „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰Ì‡ˇ Ó·‚ˇÁÍ‡, ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚ-
ÒÚ‚ËË Ò ÔÓÂÍÚÓÏ ÔË‚ˇÁÍË ÒÚ‡ÌˆËË;

● ÒËÒÚÂÏ‡ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÈ Á‡˘ËÚ˚ Ë ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ
(‡ÁÏÂ˘‡ÂÚÒˇ ‚ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ı ¯Í‡Ù‡ı);

● ÔÓÚË‚ÓÔÓÊ‡Ì‡ˇ ÒË„Ì‡ÎËÁ‡ˆËˇ;
● ÍÓÏÔÎÂÍÚ˚ «»œ: Ó·˘ÂÒÚ‡ÌˆËÓÌÌ˚È, ÍÓÏÔÂÒÒÓ-

Ì˚È, ÒËÒÚÂÏ˚ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ.

ƒÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ, ÔÓÒÚ‡‚-
ÎˇÂÏÓÂ Á‡Í‡Á˜ËÍÛ:

● ÒËÒÚÂÏ‡ ÍÓÏÏÂ˜ÂÒÍÓ„Ó Û˜ÂÚ‡ ÓÚÔÛÒÍ‡ÂÏÓ„Ó „‡Á‡
(— ”√) Ò Á‡Ô‡‚Ó˜Ì˚ÏË ÍÓÎÓÌÍ‡ÏË;

● ÛÁÂÎ Û˜ÂÚ‡ ‚ıÓ‰ÌÓ„Ó „‡Á‡ Ò ÙËÎ¸ÚÓÏ;
● Á‡Ô‡‚Ó˜Ì‡ˇ ‡ÏÔ‡ (·ÂÁ — ”√) Ò ÛÁÎÓÏ Â‰ÛˆË-

Ó‚‡ÌËˇ, ÒÚÓÈÍÓÈ ÓÚÒÂ˜ÌÓÈ Ë Ó‰ÌÓ- ËÎË ‰‚ÛıÎËÌÂÈÌ˚ÏË
ÔÓÒÚ‡ÏË;

● „Ë„ÓÏÂÚ ‰Îˇ ÓÔÂ‰ÂÎÂÌËˇ ‚Î‡„ÓÒÓ‰ÂÊ‡ÌËˇ
Ì‡Ô‡‚ÎˇÂÏÓ„Ó „‡Á‡;

● ÏÂÊ·ÎÓ˜Ì˚Â Í‡·ÂÎ¸Ì˚Â ÍÓÏÏÛÌËÍ‡ˆËË.

Линия сборки
блоков технологического оборудования

Станция АГНКС
МБКИ-0,05-0,30/125/25-1, г. Сумы, 2006 год

Оппозитный
компрессорБлок аккумуляторов газа
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—ËÒÚÂÏ‡ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ (—¿”) ÔÂ‰-
Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌ‡ ‰Îˇ ÏÂÒÚÌÓ„Ó Ë ‰ËÒÚ‡ÌˆËÓÌÌÓ„Ó ÍÓÌÚÓÎˇ
Ô‡‡ÏÂÚÓ‚, ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ, Á‡˘ËÚ˚ Ë Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËˇ Â-
ÊËÏÓ‚ ‡·ÓÚ˚ ¿√Õ —, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‰Îˇ ËÁÏÂÂÌËˇ Ë Û˜ÂÚ‡
ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ „‡Á‡ Ì‡ ‚ıÓ‰Â ‚ ¿√Õ —.

œËÚ‡ÌËÂ ÒËÎÓ‚Ó„Ó ˝ÎÂÍÚÓÓ·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ÓÒÛ˘ÂÒÚ-
‚ÎˇÂÚÒˇ ÓÚ ÚÂıÙ‡ÁÌÓÈ ÒÂÚË ÔÂÂÏÂÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡ Ì‡Ôˇ-
ÊÂÌËÂÏ 380/220 ¬, ˜‡ÒÚÓÚÓÈ 50 √ˆ; ˆÂÔÂÈ ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ
Ë ‡·Ó˜Â„Ó ÓÒ‚Â˘ÂÌËˇ ó ÓÚ ÒÂÚË ÔÂÂÏÂÌÌÓ„Ó ÚÓÍ‡
Ì‡ÔˇÊÂÌËÂÏ 220 ¬, ˜‡ÒÚÓÚÓÈ 50 √ˆ.

ÀÓ„ËÍÓ-ÔÓ„‡ÏÏÌÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ Ë ‰ËÒÚ‡ÌˆËÓÌ-
Ì˚È ÍÓÌÚÓÎ¸ Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ¿√Õ — Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚÒˇ
ÏËÍÓÔÓˆÂÒÒÓÌ˚Ï ÔÓ„‡ÏÏÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÏ ÍÓÏÔ-
ÎÂÍÒÓÏ.

–‡·Ó˜ÂÂ ÏÂÒÚÓ ÓÔÂ‡ÚÓ‡ ‚˚ÔÓÎÌÂÌÓ Ì‡ ·‡ÁÂ ÔÂ-
ÒÓÌ‡Î¸ÌÓ„Ó ÍÓÏÔ¸˛ÚÂ‡. ¬‚Â‰ÂÌËÂ ÍÓÏ‡Ì‰ Ì‡ ÛÔ‡‚ÎÂ-
ÌËÂ Ë ‚˚ÁÓ‚ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÈ ËÌÙÓÏ‡ˆËË ÔÓ ËÌËˆË‡ÚË‚Â
ÓÔÂ‡ÚÓ‡ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎˇÂÚÒˇ ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ ÍÎ‡‚Ë‡ÚÛ˚
ËÎË Ï‡ÌËÔÛÎˇÚÓ‡ ´Ï˚¯¸ª.

Õ‡ ‰ËÒÔÎÂÂ ÍÓÏÔ¸˛ÚÂ‡ ÓÚÓ·‡Ê‡ÂÚÒˇ
ÒÎÂ‰Û˛˘‡ˇ ËÌÙÓÏ‡ˆËˇ: 

● ÚÂÍÛ˘ËÂ ÁÌ‡˜ÂÌËˇ ‡Ì‡ÎÓ„Ó‚˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ Ë
Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ ÒÓÒÚÓˇÌËˇ ËÒÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚ı ÏÂı‡ÌËÁÏÓ‚; 

● ÒÔËÒÓÍ ‡ÍÚË‚Ì˚ı ‚ ‰‡ÌÌ˚È ÏÓÏÂÌÚ ‡‚‡ËÈÌ˚ı
Ë ÔÂ‰ÛÔÂ‰ËÚÂÎ¸Ì˚ı ÒÓÓ·˘ÂÌËÈ;

● ÒÔËÒÓÍ ÛÒÎÓ‚ËÈ, ÔÂÔˇÚÒÚ‚Û˛˘Ëı Á‡ÔÛÒÍÛ Ó·˙ÂÍÚ‡
ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ; 

● ÒÓÓ·˘ÂÌËˇ Ó ÚÂÍÛ˘ÂÏ ÂÊËÏÂ ‡·ÓÚ˚ ¿√Õ —
Ë Ó· ËÁÏÂÌÂÌËË ÂÊËÏÓ‚; 

● ÂÚÓÒÔÂÍÚË‚‡ ÁÌ‡˜ÂÌËÈ ‡Ì‡ÎÓ„Ó‚˚ı Ô‡‡ÏÂÚ-
Ó‚, ÔÂÂÍÎ˛˜ÂÌËÈ ËÒÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚ı ÏÂı‡ÌËÁÏÓ‚; 

● Í‚ËÚËÓ‚‡ÌËˇ Ë ÒÌˇÚËˇ ÒË„Ì‡ÎËÁ‡ˆËÓÌÌ˚ı Ë Â-
ÊËÏÌ˚ı ÒÓÓ·˘ÂÌËÈ, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÔÂ‰ÔÛÒÍÓ‚˚ı ÛÒÎÓ‚ËÈ.

»ÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏ‡ˇ ‚ —¿” ËÌÙÓÏ‡ˆËˇ ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë-
˜ÂÒÍËÏ ÔÓˆÂÒÒ‡Ï, ÒÓÒÚÓˇÌËË Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ Ë ÏÂı‡-

ÌËÁÏÓ‚, ÔÓÎÓÊÂÌËË ˝ÎÂÍÚÓÔË‚Ó‰Ì˚ı ¯‡Ó‚˚ı Í‡-
ÌÓ‚ ÔÓÒÚÛÔ‡ÂÚ ÓÚ ËÁÏÂËÚÂÎ¸Ì˚ı ÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎÂÈ Ë
‰‡Ú˜ËÍÓ‚ ÔÓÎÓÊÂÌËˇ, ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌ˚ı ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ
Ì‡ Ó·˙ÂÍÚ‡ı ÛÔ‡‚ÎÂÌËˇ.

¬ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÔÂ‚Ë˜Ì˚ı ‰‡Ú˜ËÍÓ‚ ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒˇ ÚÂ-
ÏÓÔÂÓ·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎË “—Ã”, ‰‡Ú˜ËÍË ‰‡‚ÎÂÌËˇ ÚËÔ‡
Ã»ƒ¿ ƒ»-¬Õ, ‰‡Ú˜ËÍË Á‡„‡ÁÓ‚‡ÌÌÓÒÚË, ‰‡Ú˜ËÍË-
ÔÓÊ‡ÓËÁ‚Â˘‡ÚÂÎË.

ƒÎˇ Á‡ÔÛÒÍ‡ ÔË‚Ó‰ÌÓ„Ó ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎˇ ÍÓÏ-
ÔÂÒÒÓ‡ ÔËÏÂÌÂÌÓ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó ÔÎ‡‚ÌÓ„Ó ÔÛÒÍ‡ Ë
ÚÓÏÓÊÂÌËˇ Altistart-48, ˜ÚÓ ÔÓÁ‚ÓÎˇÂÚ Ó„‡ÌË˜ËÚ¸
‚ÂÎË˜ËÌÛ ÔÛÒÍÓ‚˚ı ÚÓÍÓ‚. œÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡
ÒËÒÚÂÏ‡ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÓÒÌ‡˘ÂÌ‡ ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ ÔÎ‡‚ÌÓ„Ó
Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËˇ ˜‡ÒÚÓÚ˚ ‚‡˘ÂÌËˇ ÓÚÓ‡ ‰‚Ë„‡ÚÂÎˇ
Altivar-48.

Рабочее место оператораСтанционная операторная

Отображение технологических процессов 
на мониторе компьютера Панель установки датчиков давления



—¿” ‚˚ÔÓÎÌˇÂÚ ÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÙÛÌÍˆËË:
● ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ ÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓÈ ÛÒ-

Ú‡ÌÓ‚ÍÓÈ ÔÓ ÔËÌˇÚ˚Ï ‡Î„ÓËÚÏ‡Ï ÔÛÒÍ‡, ÓÒÚ‡ÌÓ‚‡,
‡‚‡ËÈÌÓ„Ó ÓÒÚ‡ÌÓ‚‡;

● ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ ‡·ÓÚÓÈ ·ÎÓÍ‡
ÓÒÛ¯ÍË;

● ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËÂ Á‡‰‡ÌÌ˚ı ‰‡‚ÎÂÌËÈ „‡Á‡ ‚ ‡ÍÍÛ-
ÏÛÎˇÚÓ‡ı Ë ÎËÌËË Á‡Ô‡‚ÍË ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎÂÈ;

● ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ ‡Ï‡ÚÛÓÈ ÚÂıÌÓ-
ÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÈ Ó·‚ˇÁÍË ¿√Õ —;

● ÍÓÌÚÓÎ¸ ÔÓÎÓÊÂÌËˇ Ë ÒÓÒÚÓˇÌËˇ ÛÔ‡‚ÎˇÂÏ˚ı
Ó·˙ÂÍÚÓ‚;

● ÍÓÌÚÓÎ¸ ÁÌ‡˜ÂÌËÈ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓˆÂÒÒ‡
ÒÓ Ò‚ÂÚÓ‚˚Ï Ë Á‚ÛÍÓ‚˚Ï ÓÔÓ‚Â˘ÂÌËÂÏ ÔË ÓÚÍÎÓÌÂÌËË
ÓÚ ÔÂ‰ÂÎ¸Ì˚ı ÁÌ‡˜ÂÌËÈ ÍÓÌÚÓÎËÛÂÏ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚;

● ÍÓÌÚÓÎ¸ ‚ÓÁÌËÍÌÓ‚ÂÌËˇ ÔÓÊ‡‡ Ë Á‡„‡ÁÓ‚‡ÌÌÓ-
ÒÚË ‚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÏ ·ÎÓÍÂ;

● ÔÓ‰‰ÂÊ‡ÌËÂ ‡‚‡ËÈÌÓ„Ó ÓÒ‚Â˘ÂÌËˇ ‚ ÓÚÒÛÚÒÚ-
‚ËÂ ˝ÌÂ„ÓÒÌ‡·ÊÂÌËˇ;

● ÏÂÒÚÌÓÂ Ë ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ ‚˚ÚˇÊ-
Ì˚ÏË ‚ÂÌÚËÎˇÚÓ‡ÏË ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó ·ÎÓÍ‡;

● ÏÂÒÚÌÓÂ ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ ËÒÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚ÏË ÏÂı‡ÌËÁ-
Ï‡ÏË ‚ Ì‡Î‡‰Ó˜ÌÓÏ ÂÊËÏÂ.

»ÁÏÂÂÌËÂ Ë Û˜ÂÚ „‡Á‡, Á‡Ô‡‚ÎˇÂÏÓ„Ó ‚ ‡‚ÚÓÏÓ-
·ËÎË, ‚˚ÔÓÎÌˇÂÚÒˇ Ò ÔËÏÂÌÂÌËÂÏ ‡‚ÚÓÌÓÏÌÓÈ ÓÚ —¿”
¿√Õ — ÒËÒÚÂÏ˚ ÍÓÏÏÂ˜ÂÒÍÓ„Ó Û˜ÂÚ‡ ÓÚÔÛÒÍ‡ÂÏÓ„Ó
ÔËÓ‰ÌÓ„Ó „‡Á‡, ‚ ÒÓÒÚ‡‚ ÍÓÚÓÓÈ ‚ıÓ‰ˇÚ Á‡Ô‡‚Ó˜-
Ì˚Â ÍÓÎÓÌÍË ‚ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Â ÓÚ 2 ‰Ó 8 ¯ÚÛÍ. «‡Ô‡‚Ó˜-
Ì˚Â ÍÓÎÓÌÍË ÏÓ„ÛÚ ÔÓÒÚ‡‚ÎˇÚ¸Òˇ Í‡Í ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó
ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËˇ, Ú‡Í Ë ÔÓÍÛÔÌ˚Â. œË ˝ÚÓÏ Á‡Í‡Á˜ËÍ ÓÔ-
Â‰ÂÎˇÂÚ ÚËÔ ÍÓÎÓÌÓÍ Ë Ëı ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó.

ƒÎˇ ÔÓÚÂ·ËÚÂÎˇ, ÍÓÚÓÓÏÛ ÚÂ·ÛÂÚÒˇ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Í‡
ÒÂ‰ÒÚ‚ Á‡Ô‡‚ÍË ·ÂÁ ÍÓÏÏÂ˜ÂÒÍÓ„Ó Û˜ÂÚ‡ ÓÚÔÛÒÍ‡Â-
ÏÓ„Ó „‡Á‡, ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚÒˇ ÔÓÒÚ‡‚Í‡ Á‡Ô‡‚Ó˜ÌÓÈ ‡Ï-
Ô˚ Ò Ó‰ÌÓ- ËÎË ‰‚ÛıÛÍ‡‚Ì˚ÏË ÔÓÒÚ‡ÏË.

»ÁÏÂÂÌËÂ Ë Û˜ÂÚ „‡Á‡ ÔÓ ‚ıÓ‰Û ¿√Õ — ‚˚ÔÓÎÌˇ-
ÂÚÒˇ ÔÓÍÛÔÌ˚Ï ÍÓÏÔÎÂÍÒÓÏ ‡ÔÔ‡‡ÚÛ˚ Ò ‡ÒıÓ‰ÓÏÂ-
ÓÏ Ï‡ÒÒÓ‚Ó„Ó ËÎË Ó·˙ÂÏÌÓ„Ó ÚËÔ‡.

‡‚ÚÓÏÓ·ËÎ¸Ì˚Â „‡ÁÓÌ‡ÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â ÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚Â ÒÚ‡ÌˆËË
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Контроль процесса заправки

Топочная Зона заправки автомобилей

Мнемосхема станции
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—Ú‡Ì‰‡ÚÌ˚È ÍÓÏÔÎÂÍÚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ
(‚ Ó·˙ÂÏÂ ÔÓÒÚ‡‚ÍË)

ƒÎˇ ‡Ò¯ËÂÌËˇ ÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸Ì˚ı ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚÂÈ
Ó‰ÌÓÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı ÒÚ‡ÌˆËÈ ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚÒˇ ÒÎÂ‰Û˛˘ËÈ
ÍÓÏÔÎÂÍÚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ:

● ÛÁÂÎ Û˜ÂÚ‡ ‚ıÓ‰ÌÓ„Ó „‡Á‡ Ò ÙËÎ¸ÚÓÏ Ë Ï‡ÒÒÓ‚˚Ï
ËÎË ÚÛ·ËÌÌ˚Ï Ò˜ÂÚ˜ËÍÓÏ-‡ÒıÓ‰ÓÏÂÓÏ;

● ÒËÒÚÂÏ‡ ÒÚÛÔÂÌ˜‡ÚÓÈ ·ÂÒÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓÈ Á‡Ô‡‚-
ÍË ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎÂÈ Ò ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚ÏË ‡ÍÍÛÏÛÎˇÚÓ‡ÏË
„‡Á‡ Ó·˙ÂÏÓÏ, Í‡ÚÌ˚Ï 2 Ï3;

● ÏÂÊ·ÎÓ˜Ì‡ˇ „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰Ì‡ˇ Ó·‚ˇÁÍ‡ Ò ‡Ï‡ÚÛÓÈ;

● ÒËÒÚÂÏ‡ ÍÓÏÏÂ˜ÂÒÍÓ„Ó Û˜ÂÚ‡ ÓÚÔÛÒÍ‡ÂÏÓ„Ó „‡Á‡
(— ”√) Ò Á‡Ô‡‚Ó˜Ì˚ÏË ÍÓÎÓÌÍ‡ÏË Ë ÚÛ·ÌÓÈ Ó·‚ˇÁÍÓÈ;

● Á‡Ô‡‚Ó˜Ì‡ˇ ‡ÏÍ‡ ·ÂÁ — ”√ Ò Ó‰ÌÓ- ËÎË ‰‚Ûı-
ÎËÌÂÈÌ˚ÏË ÔÓÒÚ‡ÏË Ë ÚÛ·ÌÓÈ Ó·‚ˇÁÍÓÈ;

● ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ÂÂ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÛ˛
Â„ÛÎËÓ‚ÍÛ Ó·ÓÓÚÓ‚ „Î‡‚ÌÓ„Ó ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎˇ
ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡;

● ‰Û„ÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ, ‡‰‡ÔÚËÓ‚‡ÌÌÓÂ Í ÚÂ-
·Ó‚‡ÌËˇÏ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡.
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9 ДВУХКОМПРЕССОРНАЯ АГНКС

—Ú‡Ì‰‡ÚÌ˚È ÍÓÏÔÎÂÍÚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ
(‚ Ó·˙ÂÏÂ ÔÓÒÚ‡‚ÍË)

ƒÎˇ ‡Ò¯ËÂÌËˇ ÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸Ì˚ı ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚÂÈ
‰‚ÛıÍÓÏÔÂÒÒÓÌ˚ı ÒÚ‡ÌˆËÈ ÔÂ‰Î‡„‡ÂÚÒˇ ÒÎÂ‰Û˛˘ËÈ
ÍÓÏÔÎÂÍÚ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ:

● ÛÁÂÎ Û˜ÂÚ‡ ‚ıÓ‰ÌÓ„Ó „‡Á‡ Ò ÙËÎ¸ÚÓÏ Ë Ï‡ÒÒÓ‚˚Ï
ËÎË ÚÛ·ËÌÌ˚Ï Ò˜ÂÚ˜ËÍÓÏ-‡ÒıÓ‰ÓÏÂÓÏ;

● ÒËÒÚÂÏ‡ ÒÚÛÔÂÌ˜‡ÚÓÈ ·ÂÒÍÓÏÔÂÒÒÓÌÓÈ Á‡Ô‡‚-
ÍË ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎÂÈ Ò ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚ÏË ‡ÍÍÛÏÛÎˇÚÓ‡ÏË
„‡Á‡ Ó·˙ÂÏÓÏ, Í‡ÚÌ˚Ï 2Ï3;

● ÏÂÊ·ÎÓ˜Ì‡ˇ „‡ÁÓÔÓ‚Ó‰Ì‡ˇ Ó·‚ˇÁÍ‡ Ò ‡Ï‡ÚÛÓÈ;

● ÒËÒÚÂÏ‡ ÍÓÏÏÂ˜ÂÒÍÓ„Ó Û˜ÂÚ‡ ÓÚÔÛÒÍ‡ÂÏÓ„Ó „‡Á‡
(— ”√) Ò Á‡Ô‡‚Ó˜Ì˚ÏË ÍÓÎÓÌÍ‡ÏË Ë ÚÛ·ÌÓÈ Ó·‚ˇÁÍÓÈ;

● Á‡Ô‡‚Ó˜Ì‡ˇ ‡ÏÍ‡ ·ÂÁ — ”√ Ò Ó‰ÌÓ- ËÎË ‰‚Ûı-
ÎËÌÂÈÌ˚ÏË ÔÓÒÚ‡ÏË Ë ÚÛ·ÌÓÈ Ó·‚ˇÁÍÓÈ;

● ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘ÂÂ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÛ˛
Â„ÛÎËÓ‚ÍÛ Ó·ÓÓÚÓ‚ „Î‡‚ÌÓ„Ó ˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎˇ
ÍÓÏÔÂÒÒÓ‡;

● ‰Û„ÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ, ‡‰‡ÔÚËÓ‚‡ÌÌÓÂ Í ÚÂ-
·Ó‚‡ÌËˇÏ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡.
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10 ПРЕДОСТАВЛЯЕМЫЕ УСЛУГИ

Œ¿Œ ´—ÛÏÒÍÓÂ ÕœŒ ËÏ. Ã.¬. ‘ÛÌÁÂª ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚-
ÎˇÂÚ ÔÓÂÍÚËÓ‚‡ÌËÂ (ÔÓÂÍÚÌ˚È ËÌÒÚËÚÛÚ Œ¿Œ ´”Í-
ıËÏÔÓÂÍÚª, „. —ÛÏ˚) Ë ÔË‚ˇÁÍÛ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ¿√Õ — Í ÍÓÌÍÂÚÌÓÈ ÏÂÒÚÌÓÒÚË.

Õ‡ ·‡ÁÂ ÔÓ‰ˇ‰Ì˚ı ÒÚÓËÚÂÎ¸Ì˚ı Ë ÏÓÌÚ‡ÊÌ˚ı
Ó„‡ÌËÁ‡ˆËÈ, ‚ıÓ‰ˇ˘Ëı ‚ ÒÓÒÚ‡‚ Ó·˙Â‰ËÌÂÌËˇ, ÔÓ‚Ó-
‰ËÚÒˇ ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚Ó, ÏÓÌÚ‡Ê, ÔÛÒÍÓ-Ì‡Î‡‰Ó˜Ì˚Â ‡·ÓÚ˚
Ë Ò‰‡˜‡ Ó·˙ÂÍÚ‡ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆË˛ ´ÔÓ‰ ÍÎ˛˜ª.

√‡‡ÌÚÓÏ ÔÓÒÚ‡‚ÍË Ì‡¯ËÏ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡Ï Í‡˜ÂÒÚ‚ÂÌ-
ÌÓ„Ó „‡ÁÓÁ‡Ô‡‚Ó˜ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ, ËÏÂ˛˘Â„Ó
‚˚ÒÓÍËÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎË, ÒÎÛÊËÚ ÁÌ‡˜Ë-
ÚÂÎ¸Ì˚È Ì‡Û˜ÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍËÈ ÔÓÚÂÌˆË‡Î Ì‡¯Ëı ‡·ÓÚ-

ÌËÍÓ‚, ÚÂÒÌÓÂ ÒÓÚÛ‰ÌË˜ÂÒÚ‚Ó Ò ‚Â‰Û˘ËÏË Ì‡Û˜Ì˚ÏË
ÙËÏ‡ÏË, ÔËÏÂÌÂÌËÂ ÔÓ„ÂÒÒË‚Ì˚ı ÚÂıÌÓÎÓ„ËÈ Ë
‚˚ÒÓÍÓÚÓ˜ÌÓ„Ó Ó·‡·‡Ú˚‚‡˛˘Â„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ, ÔÓ-
‚ÂÍ‡ ËÁ‰ÂÎËÈ Ì‡ ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚ı ËÒÔ˚Ú‡ÚÂÎ¸Ì˚ı ÒÚÂÌ‰‡ı,
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛˘Ëı Ëı ÔÓ‚Â‰ÂÌËÂ ‚ ÛÒÎÓ‚Ëˇı, Ë‰ÂÌÚË˜-
Ì˚ı ÛÒÎÓ‚ËˇÏ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

—ÓÚÛ‰ÌËÍË Ó·˙Â‰ËÌÂÌËˇ „ÓÚÓ‚˚ ‚˚ÔÓÎÌËÚ¸ ÍÓÏÔ-
ÎÂÍÒÌ˚Â ÛÒÎÛ„Ë ÌÂ ÚÓÎ¸ÍÓ ÔÓ ÔÓÂÍÚ‡Ï ÌÓ‚Ó„Ó ÒÚÓË-
ÚÂÎ¸ÒÚ‚‡, ÌÓ Ë ÔÓ ÂÍÓÌÒÚÛÍˆËË, ‡Ò¯ËÂÌË˛ Ë ÚÂı-
ÌË˜ÂÒÍÓÏÛ ÔÂÂÓÒÌ‡˘ÂÌË˛ ÛÊÂ ˝ÍÒÔÎÛ‡ÚËÛ˛˘ËıÒˇ
ÒÚ‡ÌˆËÈ Ì‡¯Â„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‰Û„Ëı ÔÓÒÚ‡‚-
˘ËÍÓ‚ ‡Ì‡ÎÓ„Ë˜ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ.

Строительство однокомпрессорной АГНКС, г. Сумы Установка технологического блока на фундамент

Строительство двухкомпрессорной АГНКС 
«под ключ», г. Хмельницкий

Монтаж 
дополнительных аккумуляторов
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11 РАЗРЕШИТЕЛЬНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

Œ¿Œ ´—ÛÏÒÍÓÂ ÕœŒ ËÏ. Ã.¬. ‘ÛÌÁÂª ËÏÂÂÚ
‡ÁÂ¯ËÚÂÎ¸Ì˚Â ‰ÓÍÛÏÂÌÚ˚ Ì‡ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ, ÏÓÌÚ‡Ê
Ë ÔËÏÂÌÂÌËÂ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËˇ ¿√Õ —

ÓÚ √ÓÒ„ÓÔÓÏÌ‡‰ÁÓ‡ ”Í‡ËÌ˚, √ÓÒÚÂıÌ‡‰ÁÓ‡ –ÓÒ-
ÒËË, œÓÏ‡ÚÓÏÌ‡‰ÁÓ‡ ¡ÂÎ‡ÛÒË.




